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§§1. Operating Procedure 1. Operating Procedure ((操作手順操作手順))

i. ボンダ装置（図1）と超音波制御装置（図2）の電源を“ON”に。
→超音波装置の各ボタン等の説明は下に記載

ii. 適当な台などを用意し、試料をセットする（図3）。

iii. 針にワイヤが通っているか、確認する。
→通っていなければ、p2へ

図1．超音波ワイヤボンダ

図2．超音波制御装置 K-SIN® K-1400

（注）現時点でCHANNEL 1, 2のPOWER,
TIMEは全て“2”に設定してあります。

電源

電源
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図3．試料を台にセットした様子

iv. ボンディングを行う。
→詳細なやり方は、p3へ

v. 電源をOFFにし、後片付け
をしてから、作業終了！
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§§2. Threading Wire 2. Threading Wire ((ワイヤ通しワイヤ通し))
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図7．ウェッジ（針）へのワイヤの通し方図6．ワイヤ通しの順序

①

②

③

i. CLAMP OPEN（図4）でクランプを開けると（図5）、CH2ランプ点灯。

ii. アルミワイヤを図4の①→②→③の順に通す（図6）。
→ ②では一応、綿を詰める。
→ ③では図7を参照しながらピンセットなどでワイヤを針に通す。

iii. CLAMP FEEDでクランプを閉じた後に、
適当な基板でボンディングテストを行い、ワイヤ通し完了。

図4．CLAMP OPENスイッチ 図5．ウェッジ（針）部拡大写真
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§§3. How to Bond 3. How to Bond ((ボンディング方法ボンディング方法))
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